公 开 课 教 案
	日期
	5月7日
	科目
	数控铣床编程与操作
	班级
	1831
	授课教师
	罗自利

	课题
	孔加工及固定循环
	课型
	实训课

	时间
	9点10到9点50
	地点
	      数控车间107室

	教学
目标
	1.掌握数控加工固定循环的基本概念与基本格式

2.掌握钻孔固定循环的指令格式。

3.掌握孔加工方法的选择。

4.掌握孔加工路线的确定方法

	教学
重点
	1.掌握孔加工固定循环的格式

2..掌握孔加工方法的选择。

	教学
难点
	1.孔加工固定循环程序的编写

	教学
环节
	教  学  内  容
	教师活动
	学生活动

	导入
	展示零件给学生观察并思考零件中各个要素使用何种刀具和如何加工。
	
	

	新授
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孔加工固定循环

孔加工固定循环动作

FANUC 0i系统加工中心的固定循环指令表
固定循环指令

钻孔循环G81与锪孔循环G82

（1）格式：

G81 X  Y  Z  R  F  ；

G82 X  Y  Z  R  P  F  ；

X   Y   ：孔在XY平面内的位置；

Z  ：孔底平面的位置；

R  ：R点平面所在位置；

P  ：指定刀具在孔底的暂停时间（ms)；

F  ：孔加工切削进给时的进给速度；

G80 取消固定循环；
动作：

两个问题

问题1：φ9的孔用什么加工命令加工？
问题2：φ16的沉孔用什么加工命令加工？
高速深孔钻循环G73与深孔钻循环G83

（1）格式：

G73 X  Y  Z  R  Q  F  ； 

G83 X  Y  Z  R  Q  F  ；  

X   Y   ：孔在XY平面内的位置；

Z  ：孔底平面的位置；

R  ：R点平面所在位置；

P  ：指定刀具在孔底的暂停时间（ms)；

F  ：孔加工切削进给时的进给速度；

G80 取消固定循环；

动作：

固定循环的平面

孔加工方法的选择

1．孔加工方法的选用原则：保证加工表面的加工精度和表面粗糙度要求。 

2．孔的加工方法推荐选择表
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问题3：φ16的通孔的加工顺序是什么？
孔加工路线的选择

1. 寻求最短加工路线，减少空刀时间，以提高加工效率

2. 相互位置精度高的孔系的加工路线 

五、加工准备

1．发那科系统 

2．选择刀具及切削用量 

刀具主要有中心钻、标准麻花钻、扩孔钻和锪孔钻。

中心钻加工参数：S2000、F80、。

标准麻花钻:S800、F80。

扩孔钻和锪孔钻:S600、F60、P2。
加工工艺
	看图纸，提问图纸中的孔如何加工

演示孔加工的动作

讲解不同指令的意思

提问学生

编写中心孔程序

重点讲解G73和G83

详细讲解常用孔的加工方法

提问孔加工路线的问题


	观看孔加工动作回答问题

编写φ9通孔程序

观看孔加工动作回答问题

学生回答问题

	小结
	熟练掌握孔加工固定循环的格式

正确判断孔加工的路线
正确使用孔加工刀具的各种参数
	
	

	作业
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	板 书

设 计

	孔加工及固定循环

1.钻孔循环G81与锪孔循环G82    2.高速深孔钻循环G73与深孔钻循环G83
（1）格式：                          （1）格式： 
G81 X  Y  Z  R  F  ；                G73 X  Y  Z  R  Q  F  ； 

G82 X  Y  Z  R  P  F  ；            G83 X  Y  Z  R  Q  F  ；    
程序示列：


