
教       案

	授课教师
	张明岗
	授课班级
	17机械
	授课科目
	车工技能训练

	授课日期
	
	授课课时
	　1课时
	课程类型
	实习课

	课　题
	梯形螺纹加工

	教学目标
	知识与技能
	梯形螺纹加工与测量。

	
	过程与方法
	1.学会理论联系实践，用理论指导实践，用实践验证理论；

2.在学习新知的过程中，践行观察、动手、分析相结合的学习方法。

	
	情感、态度与价值观
	1．激发学习兴趣，感受学习本课程带来的乐趣，培养探索与合作精神；

2．养成仔细观察、认真记录、规范操作和细致分析的职业习惯。

	学习重点
	梯形螺纹加工与测量。

	学习难点
	梯形螺纹加工与测量。

	教学过程

时间分配
	学习内容
	活动形式

	
	
	教师活动
	学生活动

	复习引入

（1分钟）
	上节课我们已对梯形螺纹进行了讲解，大家已对梯形螺纹加工有了一定了解，今天我们继续讲解。
	引出课题
	复习旧知

	任务分析

（1分钟）


	今天的任务是梯形螺纹加工：
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	提出任务

图纸
展示


	明确

任务



	任务实施

（40分钟）

评价小结

（2分钟）

布置作业

（１分钟）


教学反思


	一、梯形螺纹加工的工艺步骤：

粗车外圆-切槽-外圆精加工-螺纹粗加工-螺纹精加工

二、 梯形螺纹的测量：

（1）大径的测量：一般可用游标卡尺或千分尺测量；

（2）小径的测量：游标卡尺测量；

（3）螺距的测量：一般可用钢直尺多齿累计测量，可测量3至4牙所得数据，除以所测齿数即为每牙螺距，还可使用螺距规进行测量，当被测螺距与螺距规重合即可；

（4）中径测量：一般测量使用三针法、单针法、综合测量法；

（5）牙型角的测量:外能角度尺；

(6) 表面粗糙度的测量：量块进行比较。

三、机床的调整

四、梯形螺纹加工注意事项

五、安全事项

1.完成零件加工，

2.针对问题进行分析、总结，作出改进措施，

3.整理笔记、完成实习报告的填写。


	分析步骤
讲解注意事项

归纳知识


	理解步骤
学生注意

掌握知识



