
培养“现代班组长”型人才的摇篮

外径千分尺的识读
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通过测量，判断零件

是否合格。

知识储备
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一、认识千分尺：

1.千分尺工作原理。
千分尺属于螺旋测微类量具，是利用螺旋线的 与其

成比例的原理进行测量的。

角位移

线位移

2.千分尺的分类。
按类型分：千分尺可分为 千分尺、 千分尺、 千

分尺、螺纹千分尺、公法线千分尺、壁厚千分尺等。

按量程分：以外径千分尺为例，测量范围有 mm、
mm、50~75mm，以至几米以上，但测微螺杆的测量

位移一般为 mm。

按分度值分：有 mm、0.005mm和 mm等，以
0.01mm分度值最为常见。

外 径 内径 深度

0~25

25~50

25

0.01 0.001
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一、认识千分尺：

测砧

测微螺杆

固定套管

微分筒

测力旋钮

锁紧装置

隔热板
尺架

3.千分尺的结构。
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二、使用千分尺：

1.千分尺的读数。

测量值=主尺刻度值+微分筒刻度值*分度值
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说明：主尺刻度值含0.5mm刻线读数
微分筒刻度值含1位估读值
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固定套管读数： 微分筒读数：

L=5.0+35.6*0.01=5.356

下排相邻刻线是否露出？否

5.0
35.6
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1.千分尺的读数。
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固定套管读数： 微分筒读数：

L=11.5+26.0*0.01=11.760

下排相邻刻线是否露出？是

11.5

26.0

1.千分尺的读数。
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检测
员1

检测
员3

项目
组长

记录
汇报

检测
员2

小组分工
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确定测量流程：

项目导入 计划决策 项目实施 项目评价 项目拓展知识储备 计划决策

开始

清洁测头

校对零线 修调

测量

锁紧测微螺杆

读数

先松开

再对准

快接近

轻旋紧

记录测量值

否

是

选用量具

清洁
↓

选用
↓

清洁
↓

校零
↓

测量
↓

锁定
↓

读数
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测量Ø24轴段
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项目实施汇报

1.测量平均值是多少？Φ24mm轴段尺寸合格吗？
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2.测量各检测员检测的数据有无差异，差异大吗？

3.测量中有无明显的意见冲突？



1. 测量位置、方向不正确

测量误差原因分析——小误差

2. 测量力度不一致：

测量时，两测头应测量最大处直径值

测量时，测微螺杆轴线应与零件轴线垂直

轻旋测力装置，听到“咔咔咔”声即可
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快接近

轻旋紧

记录测量值

否

是

选用量具



测量误差原因分析——大误差

固定套管读数： 微分筒读小数：

刻线似露未露。

0.006
3.0/3.5

若发现有读数怀疑可借助游标卡尺来检验 Measuring

technique
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0.5mm的读数错误

3.006
or
3.506
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2.探索其他类型的千分尺的读数与测量方法

Measuring

technique

项目导入 计划决策 项目实施 项目评价 项目拓展知识储备 项目拓展

1.继续测量Ø32和Ø36轴段，填写完成测量报告单。
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Ultimate fit

用心践行 工匠精神 快乐出发 一起向未来！


